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^ COMPOSITION POUR LA FABRICATION D'ELEMENTS DE CONSTRUCTION ISOLANTS, ALLEGES. 

^t) Cdttd composition pour la fabrication d'^l^ments de 
^instruction all^gds, themiiquement et phoniquement tso- 
lants utilisables notamment dans i'industria du bStiment, 
comportant du pl&tre et un ou plusleurs addltlfs, caiactdri- 
s^ en ce qt/elle comporte, en volume, les constltuants 
suivants: 
50 k 55% de pi^tre liquide; 

10 k 45% d'une pSte composite k base de fibres de pa- 
pier; le pourcentage en volume restant 6tant constitud par 
au molns un addnif pris dans le groupe constitud pan le 
carton broyd sec (0 k 10%), I'ALUN de potasse (0 k 2%), le 
diatom^ Clarcel (0 k 3%), le ddcabromod!ph^yl6ther mi- 
cron isd de type 102 ou 505 (0 k 10%), la Siiice colloTdale (0 
k 3%), le silicate d'aluminium (0 k 3%). le stdarate de cal- 
cium (0 k 3%), une rdsine acrylique (0 k 3%), un silicate 
pur de type Tixosil 384 (0 k 5%), le ciment blanc (0 k 3%), 
le polystyrene en microbllles (0 k 30%), le chanvre iavd (0 
k 35%). la pertite (0 k 10%), la vemniculite (o k 10%), des 
spheres creuses de silicate d'aluminium (0 a 5%). le li^e 
granule (0 k 30%), et un aggiomdrd de fibres vdgetales (0 k 
30%). 
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La presente invention conceme une composition 
pour la fabrication de con?>osants de construction compre- 
nant du pl§tre, ainsi que son precede de preparation. 

L'objet de !• invention est notaraznent utilisable 
5 dans la fabrication de con^xjsants pour la construction de 
b^timents/ par exemple pour la realisation de panneaux 
d* isolation thermique et phonicpie, ou d'autres elements 
isolants. 

On connalt d§jA dans l*6tat actuel de la techni- 
10 que un grand nombre d* elements isolants entrant dans la 

construction d'un batiment, et notamment dans le revetement 

des parois de celui-ci. 

Les Elements d* isolation et de cloisonnement 

connus comportent, de fagon traditionnelle, un pourcentage 
15 trfes eleve de platre, melang6 a des additifs specifiques 

pour en ameliorer la qualite du point de vue de 1' isolation 

phonicjue et/ou thermique/ ainsi que la resistance au feu. 

Parmi les additifs souvent ajout^s au platre, on 

trouve des fibres de papier ou de cellulose ou des copeaux 
20 de bois ou de paille permettant d' ameliorer dans une 

certaine mesure les caracteristiques d' isolation thermique 

et phonique des composants. 

Ainsir dans EP-A-0 173 351, un procede pour 

fabricjuer des elements en platre^ en particulier des 
25 plaques de piatre^ est d^crit* Ce procede de fabrication 

prevoit 1' utilisation d' elements de conservation organiques 

ou inorganiques, en particulier des copeaux de bois, de 

paille, de la cellulose, de la vermiculite ou de la 

perlite, permettant d'am61iorer les caracteristiques 
30 d* isolation du composant. Le mat^riau de conservation 

utilise repr^sente environ 20 ^ 25 % en poids du poids 

total des coo^sants, dont I'essentiel est repr^sent^ par 

du pldtre. 
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On connait par ailleurs, par le brevet DE-B-10 
95 187, 1 'utilisation de faibles proportions de papier, qui 
melange avec du pl^tre, augmente la resistance de panneaux 
de constructions utilises dans le secteur du batiment. 
5 Selon ce document, il est prevu d'ajouter i la masse de 
platre environ 0,5 4 2 % en poids de copeaux en papier de 3 
a 5 mm de long, ainsi que de faibles quant it6s de perlite 
et de vermiculite pour accroltre la resistance au feu des 
panneaiix de construction a base de plStre et de fibres de 
10 papier. 

En consequence, dans l'6tat actuel de la techni- 
que, les panneaiix de construction h base de pldtre ont 
tou jours garde le piatre comme composant principal, les 
fibres de papier et d'autres additifs n'etant ajoutes au 

15 melange qu'a raison d'une faible proportion en poids pour 
modifier le coBoportement des composants en cjuestion, De 
plus, le gachage direct d' additifs sous la forme de 
constituants sees dans la con^xjsition a base de plttre nuit 
a 1' homogeneity done k I'efficacite des cosqpositions 

20 connues. 

Le but de la pr6sente invention est de foumir 
une composition pour la fabrication de composants entrant 
dans la construction de batiments, presentant des caracte- 
risti<iues homogtoes et ameliorees d' isolation phonicjue, 

25 thermique, une resistance accrue aux sollicitations 
mecaniques et au feu, tout en permettant la fabrication 
aisee de composants beaucoup plus legers et done plus 
faciles k manipuler que les composants connus. 

A cet effet, 1* invention conceme une 

30 conqposition pour la fabrication d' elements de construction 
thermiquement et phoniquement isolants utilisables 
notamment dans 1' Industrie du bitiment, con^ortant du 
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platre et un ou plusleurs addltrlfs, caract^lste en ce 
qu*elle comporte, en volume, les constituants siiivants: 

50 ^ 55 % de piatre liqulde; 

10 ^ 45 % d'une pSte composite h base de 
5 fibres de papier; 

le pourcentage en volume restant ^tant constltiu^ 
par au iiKDlns un addltlf prls dans le groupe constlt:ue par: 
le carton broyS sec (0 § 10 %}, I'ALUN de potasse (0^2 
%), le diatom^ Clarcel (0 k 3 %) , le 
10 decabromodiphenylether mlcron±s6 de type 102 ou 505 (0 S 10 
%), la Sllice colloidale (043%), le silicate d' aluminium 
(O a 3 %), le st^arate de calcium (O k 3 %), une r6sine 
acrylique (0 d 3 %), un silicate pur de type Tixosil 384 (0 
k 5 %), le ciment blanc (0 k 3 %), le polystyr^e en 
15 microbilles (0 S 30 %), le chanvre lave (0 S 35 %), la 
perlite (0 ^ 10 %), la vermiculite (0 d 10 %), des spheres 
creuses de silicate d* aluminium (0^5%), le li^e granule 
(0 d 30 %), et un agglomte^ de fibres vegetales (0 d 30 %)• 

20 L* invention conceme ^galement le proc4d6 de 

preparation de la composition, ainsi que les ^l^ments de 
construction obtenus par f ormage de la composition dans des 
moules de forme approprite. 

25 L* invention sera mieux comprise k la lecture de 

la description detaill^e qui suit, dans laquelle sont 
donnes plusleurs exemples de compositions conformes k 
X* invention. 

30 Le principe de 1' invention consiste a utiliser, 

pour la fabrication d' Elements thermiquement et/ou 
phoniquement isolants, une pate composite constituee 
principalement d*eau, de fibres de papier, notamraent de 
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papier recycle, et d'un ou plusieurs additifs speclfiques 
permet^ant: d'obtenir des caracteristiques mteanlques et 
d'lsolat:lon adapttes a 1 ' utilisation prevue des ^l&ments. 

5 La pate composite est de preference pr^paree dans 

une cuve de malaxage dans un premier temps, puis m^langde 
dans un second temps avec de 1 'eau et du platre jouant un 
role de liant, ainsi que des microbilles de polystyrene 
dans le cas oil une bonne Isolation thermique est 
10 recherch6e, ou bien des constituants qui absorbent le 
bruit, tels que le chanvre ou le li^ge, dans le cas oii les 
caract6ristiques d* isolation phonique sont surtout 
recherchees - 

Selon 1' invention, la pate composite m61ang6e 
15 avec I'eau, le platre, et les microbilles de polystyrene ou 
les composants d'absortion sonore, donne une composition 
semi-liquide, prete a etre coulee dans des moules 
d* elements de constructions, tels que des panneaux plans de 
quelques millimetres a quelques centimetres d'^paisseur 
20 destines a 1* isolation des murs, ou des coquilles 
isolantes, g^neralement de forme h^micylindrique, destln6es 
notamment S 1* isolation des conduites d'eau chaude ou 
froide. 

Les composants de la composition vont maintenant 
25 etre d^crits plus en detail, quant ^ leur fonction dans la 
composition, et leur proportion. 

La oate composite : elle est obtenue k partir de fibres de 
papier dissolues dans de I'eau avec un ou plusieurs 
additifs dans de faibles proportions de I'ordre de quelque 
30 pour cent en volume. Les fibres de papier remplissent un 
role de liant 16ger, et sont de preference obtenues de 
f agon econcnnique a partir de tous types de vieux paplers 
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recycles. L' ensemble est malax^ dans une cuve Jusqu'd 
I'obtention d'une pate liqulde homogene. 

Les addltlfs ; lis sont cholsls en fonctlon de leur 
5 compatibility physlcochlmlque entre eux, et de leur 
compatibility avec les objectifs specif Iques d* Isolation 
thermlque ou phonlque. 

On distingue entre des addltlfs ayant prlnclpalement une 
fonctlon de renfort mScanlque (clment blanc, aluminium en 

10 poudre, fibres de verre), les addltlfs antlfeu (perllte, 
vermlcullte, dycabromodlpheny lather micronls^ de "type 102 
ou 505, carton broye sec, prodult dlatome Clarcel de type 
DIF/D CECO dlsponlble dans le commerce, spheres creuses de 
silicate d' aluminium de I'ordre de 5 mlcromet:res de 

15 diam&tre), les addltlfs hydrophobes augmen-tant la 
resistance S I'eau de la composition aprSs la prise (par 
ezemple du st^arate de calcium), les addltlfs fluldlflants, 
plastlflants, ou permettant une bonne homogeneity de la 
pate composite (Alun de potasse, slllce colloldale, 

20 silicate d' aluminium ou silicate de type " Tlxosll 384 
ryslne acryllque ) • 

Dans le cas d' Elements de construction ^ vocation 
prlnclpale d' Isolation thermlque, la pate composite d^crlte 

25 cl-dessus est ensulte myiangye avec des mlcrobllles de 
polystyrene (25 a 30 % en volume) ayant un dlam^tre de 
I'ordre d'un millimetre, apportant leiir lyg^rety et leur 
pouvolr d' Isolation thermlque. A cet effet, la pdte 
composite et les mlcrobllles sont myiang^es dans un llant 

30 liqulde de plStre (500 grammes de plStre sec pour 500 
grammes d'eau environ), avec de preference une falble 
proportion de slllce colloldale (environ 3%) perxaettant 
d'obtenlr un prodult flnl d* aspect tres llsse. 



35 
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Des tests ont montre que les compositions de la 
table 1 donnent d'excellents resultats en terme d' isolation 
thermlque, blen qu'iine variation de quelque pour cent en 
volume puisse etre tol^r^e sans fondamentalement alttoer 
5 les proprlSt^s des compositions. 



Table 1: exemples de compositions ^ dominante isothermlque 



Constituent 


Composition 1 


Composition 2 


pate composite 


15 % Vol. 


12 


carton broy^ sec 




10 


Slllce colloidale 




3 


Microbllles 
polystyrene 


30 


25 


Platre ^ mouler 


52 


50 



Dans le cas d' elements de construction a vocation 
princlpale d' isolation phonlque, la pdte composite decrite 
20 cl-dessus est m^langee avec des composants antlbrult, tels 
que les particules de chanvre (10 a 35%), fibres v6g6tales 
agglom^rtes " granofibres ou lldge (environ 30 %), ou 
Equivalent • 

25 Divers exemples pref6r6s de compositions d 

dominante isophonique sent indiques dans la table 2 d- 
dessous, les proportions des constituents Etant tou jours 
donnees, comme dans la table 1, en proportion volumlque 
approximative (k quelques % pres ) du volume total de la 

30 con^sltlon mSlangee. La pdte coiiq)Oslte est celle decrite 
plus haut. 

Table 2: Compositions a dominante isophonique: 
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Const! tuant 


Composition 
3 


Composition 
4 


Composition 
5 


P31:e composltre 


17 


15 


25 


piatre a mouler 


50 


50 


56 


chanvre lav6 


20 


30 




fibres de verre 


3 






Perlite/vermiculite 


5 






splices creuses de 
silicate d * aluminium 


5 


5 





15 



Constl tuant 


Composition 
6 


Ccsnposltlon 
7 


Coii^>osltlon 
8 


pate ccmposlte 


20 


40 


5 


platre d mouler 


56 


50 


50 


chanvre lav^ 


20 




35 


DlatCMne clarcel 


3 






reslne/llant 


2 


2 




poudre d' aluminium 


5 






verralcullte 






5 


st^arate de calcium 




3 




Silicate Tloxll 384 




5 


5 
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Const:11niant: 


Composition 
9 


Composition 
10 


Composition 
11 


pate composllie 


45 


10 


10 


platee h mouler 


50 


55 


50 


Alun de po'tasse 


2 






Ciment blanc 


3 






Perl±te/venii±ciJLlit:e 




5 


10 


chanvre lav4 




20 




Ll^ge ou granof Ibre 






3d 


spheres creuses de 
silicate d ' aluminium 




10 





15 

La composition du type de celles dterites ci- 
dessus est homogene et liquide, et en raison du platre, se 
solidifie apr^s prise en quelques minutes. Pour mettre en 
oeuvre la composition et fabriquer des &14ments isolants, 

20 on coule de fagon connue une quantity de coinposition dans 
des moules plans ou semi -circulaires. Dans le cas de la 
realisation de panneaux isolants plats, les ddLmensions 
gendralement retenues pour une bonne oianiabilite sont de 
l,20mx0,80m pour les faux-plafonds et doublages, pour une 

25 ^paisseur de 2 mm & plus de 25 mm, et de 0,60mz0,80m pour 
les cloisons, avec une ^paisseur de 5 d 10 cm. 

Selon une variante avantageuse des panneaux 
isolants, au moins une de leur face peut ^tre revStue d'un 
tissu de renfort en fibre de verre ou en papier ignifug^, 

30 selon 1 * utilisation souhait^e du panneau. A cet effet, il 
suffit de disposer le tissu ou le papier en question dans 
le moule, avant d'y verser la composition. 
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De ce qui pr6c6de, il resulte que !• invention 
r^pond parfaitement aux objectifs vis6s, en proposant une 
composition permettant la fabrication d* elements de 
construction utilisant du platre, mais egalement d'autres 
5 constituants, et ceci en tres fortes proportions par 
rapport aux usages en la mati^re. De ce fait, les caract6- 
ristiques d* isolation thermique, phonicjue, de resistance 
m^canique et au feu sont plus homogtoes et considerablement 
am^liorees par rapport k l'6tat anterieur de la technique, 

10 tout en off rant un poids inf^riexir et une maniabilit^ 
accrue. Ainsi/ grace aux compositions selon 1 'invention/ on 
a constate que 1' isolation thermique a pu etre augmentee de 
35 %/ 1' isolation phonique de 30 et le poids des 

elements de construction peut etre diminue de 40 4 50 % par 

15 rapport aux elements de construction couramment utilises* 
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REVENDICIkTIONS 

1. Composition pour la fabrication d' elements de 
construction ttiermiquement et phoniquement isolants 

5 utilisables notamment dans 1' Industrie du bStiment, 
comport ant du platre et un ou plusieurs additifs, 
caract^riste en ce qu'elle comporte, en volume, les 
constituants suivants: 

50 ^ 55 % de platre liqulde; 

10 10 a 45 % d'une pate composite a base de 

fibres de papier; 

le pourcentage en volume restant ^tant constitu6 
par au moins un additif pris dans le groupe constitu^ par: 
le carton broye sec (O a 10 %), I'ALUN de potasse (0^2 

15 %), le diatome Clarcel (0 a 3 %) , le 
dteabromodipbtoy lather micronis^ de type 102 ou 505 (O ^ 10 
%), la Silice colloidale (0^3%), le silicate d' aluminium 
(0^3%), le stearate de calcium (0 a 3 %), une resine 
acrylique (0^3%), un silicate pur de type Tixosil 384 (0 

20 ^ 5 %)^ le ciment blanc {0 a 3 %), le polystyrene en 
microbilles (0 a 30 %), le chanvre lave (0 ^ 35 %)« la 
perlite (0 h 10 %), la vermiculite (0 a 10 %), des sphdxes 
creuses de silicate d* aluminium (0 a 5 %), le lidge granule 
(0 h 30 %), et un agglom&r^ de fibres v^&tales (O k 30 %). 

25 

2. Composition selon la revendication 1, caractdriste en ce 
qu'elle comporte, en volume, environ: 

15 % de pSte composite; 
3% de silice colloidale; 
30 30 % de microbilles de polystyrtoe; 

52 % de platre h mouler. 
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3. Composition selon la revendication 1, caractSriste en ce 
qu'elle comport:e, en volume, environ: 

12 % de pdte composi1:e; 

10 % de carton broye sec; 
5 3 % de silice colloidale; 

25% de microbilles de polystyrene d' environ 1 m 
de diamStre; 

50 % de plStre k mouler. 

10 4. Composition selon la revendication 1, caracttoiste en ce 
qu*elle comporte, en volume, environ: 

17 % de pate composite; 

50 % de plStre S mouler; 

20 % de chanvre lav§; 
15 3 "% de fibres de verre; 

5 % de per lite; 

5 % de spheres creuses de silicate d' aluminium. 

5* Composition selon la revendication 1, caract6ris6e en ce 
20 qu'elle comporte, en volume, environ: 
15 % de pdte composite; 
30 % de chanvre lave; 

5 % de sph^es creuses de silicate d* aluminium; 
50 % de pldtre d mouler. 

6. Composition selon la revendication 1, caract6ris6e en ce 
qu'elle comporte, en volume, environ: 
25 % de pate composite; 
25 % de chanvre lav6; 
50 % de plStre i mouler. 
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7. Con^osition selon la revendication 1, caractSrisee en ce 
qu'elle con¥)orte, en volume, environ: 
5 % de pate composite; 
35 % de chanvre lave; 
5 5 % de vermlculite; 

5 % de silicate <c Tixosil 384 »; 
50 % de platre h mouler. 



10 8. Con^iosition selon la revendication 1, caract6ris6e en ce 
qu'elle comporte, en volume, environ: 
45 % de pate composite; 

2 % d'Alun de potasse; 

3 % de clment blanc; 

15 50 % de platre 4 mouler. 

9. Composition selon la revendication 1, caract§ris6e en ce 
qu'elle coxsporte, en volume, environ: 

10 % de pate composite; 

20 10 % de perlite; 

30 % de liege granule; 

50 % de platre a mouler. 

10. Procede de fabrication d'un 616ment de construction 
25 utilisant la conqposition selon I'une quelconque des 

revendications pr6cedentes, caract^rise en ce qu'il 
coiqporte les Stapes consistant 

a) preparer une pate con^osite par melange dans 
une cuve de fibres de papier, notamment de fibres de papier 

30 recycle, d'au moins un additif, et d'eau en quantity 
appropriSe pour obtenir une pate semi-lic[uide; 

b) mSlanger dans une cuve une proportion en 
volume de pate composite tel qu'indique dans I'une des 
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revendications precedentes/ avec une proportion 
correspondante en volume de pl^tre a mouler liquide et 
d' additifs. 

c) verser 1' ensemble de la composition dans des 
5 moules correspondant A la forme des Elements a fabriquer; 

d) demouler les elements ainsi obtenus apres 
leur prise. 

11. El&nent de construction en forme de panneau plan 
10 utilisant une conqposition selon I'une quelconcjue des 
revendications 14 9, caracterise en ce qu'il con^rte une 
epaisseur de 12 a 25 mm, et en ce qu' 11 comporte sur au 
moins une face un revetement en tissu de fibres de verre. 



15 12. Element de construction utilisant une composition selon 
I'une des revendications 1 k 9, caract^ris^ en ce qu'il 
pr^sente la forme d'une coquille en demi-cylindre de forme 
adapt^e au revetement de corps cylindriques, notamment de 
conduites d'eau. 
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